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I ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1 Цель государственной итоговой аттестации 

Государственная итоговая аттестация (ГИА) проводится государствен-

ной экзаменационной комиссией в целях определения соответствия результа-

тов освоения обучающимися основной профессиональной образовательной 

программы (ОПОП) «Цифровые технологии в производственной сфере» по 

направлению подготовки 15.04.03 Прикладная механика, разработанной в 

федеральном государственном образовательном учреждении высшего обра-

зования «Донбасский государственный технический университет» (Универ-

ситет), согласно требованиям федерального государственного образователь-

ного стандарта высшего образования (ФГОС ВО), утвержденного приказом 

Министерства науки и высшего образования Российской Федерации (Мино-

брнауки России) от «09» августа 2021 № 731. 

В результате освоения программы уровень образования – (магистра-

тура) у выпускника должны быть сформированы универсальные, общепро-

фессиональные и профессиональные компетенции, закрепленные в матрице 

компетенций ОПОП по направлению подготовки 15.04.03 Прикладная меха-

ника. 
 

1.2 Нормативная база ГИА 

ГИА осуществляется в соответствии с локальными документами Уни-

верситета: 

Положение о магистратуре в Университете; 

Положение о государственной итоговой аттестации обучающихся, 

осваивающих основные образовательные программы бакалавриата, специа-

литета, магистратуры. 

В указанных документах определены и регламентированы: общие по-

ложения по ГИА; правила и порядок организации, процедура ГИА; обязан-

ности и ответственность руководителя ВКР; результаты ГИА; порядок апел-

ляции результатов ГИА; документация по ГИА. 
 

1.3 Общие требования 

К ГИА допускается обучающийся, успешно и в полном объеме завер-

шивший освоение ОПОП, разработанной Университетом в соответствии с 

требованиями ФГОС ВО.  

ГИА включает подготовку выпускной квалификационной работы 

(ВКР) и процедуру защиты ВКР. 

Подготовка и защита ВКР осуществляется в 4 семестре. Общая трудо-

емкость составляет 9 зачетных единиц, 324 ч. 

 

https://www.dstu.education/sveden/files/documents/18/14.pdf
https://www.dstu.education/sveden/files/documents/18/34.pdf
https://www.dstu.education/sveden/files/documents/18/34.pdf
https://www.dstu.education/sveden/files/documents/18/34.pdf
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II ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫПУСКНИКОВ 

 

Область профессиональной деятельности и сфера профессиональной 

деятельности, в которой выпускники, освоившие программу магистратуры 

(далее – выпускники), могут осуществлять профессиональную деятельность:  

28 Производство машин и оборудования (в сфере повышения надежно-

сти и долговечности работы деталей, узлов и механизмов); 

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности 

в сферах обеспечения необходимой динамики, прочности, устойчивости, ра-

циональной оптимизации, долговечности, ресурса, живучести, надежности и 

безопасности машин, конструкций, композитных структур, сооружений, 

установок, агрегатов, оборудования, приборов и аппаратуры и их элементов; 

расчетно-экспериментальных работ с элементами научных исследований в 

области прикладной механики; разработки и проектирования новой техники 

и технологий.  

Выпускники могут осуществлять профессиональную деятельность в 

других областях профессиональной деятельности и сферах профессиональ-

ной деятельности при условии соответствия уровня их образования и полу-

ченных компетенций требованиям к квалификации работника. 

Типы задач профессиональной деятельности выпускников приведены 

ниже. 

Производственно-технологическая деятельность: 

решение расчетно-экспериментальных задач по конкретным 

механическим объектам с целью рациональной оптимизации 

технологических процессов; 

участие в разработке и внедрении технологических процессов 

наукоемкого производства, контроля качества материалов, элементов и узлов 

машин и установок, механических систем различного назначения. 

Проектно-конструкторская деятельность: 

проектирование машин и конструкций на основе математического и 

компьютерного моделирования с целью обеспечения их прочности, устойчи-

вости, долговечности и безопасности, обеспечения надежности и износо-

стойкости узлов и деталей машин; 

проектирование деталей и узлов с использованием программных си-

стем компьютерного проектирования (CAD-систем) на основе эффективного 

сочетания передовых CAD/CAE-технологий и выполнения многовариантных 

САЕ-расчетов; 

участие в работах по технико-экономическим обоснованиям проекти-

руемых машин и конструкций; 

участие в работах по составлению отдельных видов технической доку-

ментации на проекты, их элементы и сборочные единицы. 
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Организационно-управленческая деятельность: 

организация работы, направленной на формирование творческого 

характера деятельности небольших коллективов, работающих в области 

организационно-управленческой, проектно-конструкторской и проектно-

технологической деятельности; 

участие в работах по поиску оптимальных решений при создании 

отдельных видов продукции с учетом требований динамики и прочности, 

долговечности, безопасности жизнедеятельности, качества, стоимости, 

сроков исполнения и конкурентоспособности; 

разработка планов на отдельные виды работ и контроль их выполнения. 

Научно-исследовательская, включающая расчетно-экспериментальную 

деятельность: 

сбор и обработка научно-технической информации, изучение 

передового отечественного и зарубежного опыта по избранной проблеме 

прикладной механики, анализ поставленной задачи в области прикладной 

механики на основе подбора и изучения литературных источников, 

содержательная постановка задач по прикладной механике; 

разработка физико-механических, математических и компьютерных 

моделей, предназначенных для выполнения теоретических и расчетно-

экспериментальных исследований и решения научно-технических задач в 

области прикладной механики; 

подготовка и проведение расчетно-экспериментальных исследований в 

области прикладной механики на основе классических и технических теорий 

и методов, достижений техники и технологий, в первую очередь, с помощью 

экспериментального оборудования для проведения механических испытаний, 

высокопроизводительных вычислительных систем и широко используемых в 

промышленности наукоемких компьютерных технологий (CAD/CAE-систем 

мирового уровня); 

разработка методик, рабочих планов и программ проведения научных 

исследований и перспективных технических разработок, подготовка 

отдельных заданий для исполнителей, научно-технических отчетов, обзоров 

и публикаций по результатам выполненных исследований; 

управление результатами научно-исследовательской деятельности и 

коммерциализации прав на объекты интеллектуальной собственности; 

фиксация и защита интеллектуальной собственности. 

Научно-педагогическая деятельность: 

участие на подготовительных курсах, а также в профориентационной 

работе, направленной на привлечение наиболее подготовленных выпускни-

ков общеобразовательных организаций к получению высшего образования в 

области прикладной механики; 

участие в подготовке и проведении лабораторных и практических за-

нятий в качестве учебно-вспомогательного персонала. 
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III ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ОПОП 

 

В результате освоения ОПОП у выпускника должны быть сформирова-

ны универсальные, общепрофессиональные компетенции, установленные 

ФГОС ВО, а также профессиональные компетенции, установленные образо-

вательной программой магистратуры, сформированные на основе професси-

ональных стандартов, а также на основе анализа требований к профессио-

нальным компетенциям, предъявляемых к выпускникам на рынке труда, 

обобщения отечественного и зарубежного опыта, проведения консультаций с 

ведущими работодателями, объединениями работодателей отрасли. 

Перечень освоенных компетенций при выполнении ВКР приведен в 

таблице 1. 

Таблица 1 – Перечень освоенных компетенций при выполнении ВКР 

Код 

Наименование  

компетенций 

согласно ОПОП 

Код и наименование  

индикатора достижения  

компетенции 

Универсальные компетенции 
УК-1 Способен осуществлять 

критический анализ 

проблемных ситуаций 

на основе системного 

подхода, вырабатывать 

стратегию действий 

УК-1.1. Знает методы критического анализа и оценки со-

временных научных достижений; методы критического 

анализа; основные принципы критического анализа 

УК-1.2. Умеет получать новые знания на основе методов 

научного познания; собирать и анализировать данные по 

сложным научным проблемам, относящимся к професси-

ональной области; осуществлять поиск информации и 

решений на основе действий, эксперимента и опыта 

УК-1.3. Владеет навыками исследования в сфере профес-

сиональной деятельности с применением системного под-

хода; выявления научных проблем и использования адек-

ватных методов для их решения; формулирования и вы-

сказывания аргументированных оценочных суждений при 

решении проблемных профессиональных ситуаций 

УК-2 Способен управлять 

проектом на всех эта-

пах его жизненного 

цикла 

УК-2.1. Знает методы представления и описания резуль-

татов проектной деятельности; методы, критерии и пара-

метры оценки результатов выполнения проекта; принци-

пы, методы и требования, предъявляемые к проектной ра-

боте 

УК-2.2. Умеет обосновывать практическую и теоретиче-

скую значимость полученных результатов; проверять и 

анализировать проектную документацию; прогнозировать 

развитие процессов в проектной профессиональной обла-

сти; выдвигать инновационные идеи и нестандартные 

подходы к их реализации в целях реализации проекта; 

анализировать проектную документацию; рассчитывать 

качественные и количественные результаты, сроки вы-

полнения проектной работы 

УК-2.3. Владеет навыками управления проектной дея-

тельностью в области, соответствующей профессиональ-
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Код 

Наименование  

компетенций 

согласно ОПОП 

Код и наименование  

индикатора достижения  

компетенции 
ной деятельности; навыками анализа проектной докумен-

тации, а также навыками разработки и реализации про-

граммы проекта в профессиональной области 

УК-3 Способен организовы-

вать и руководить ра-

ботой команды, выра-

батывая командную 

стратегию для дости-

жения поставленной 

цели 

УК-3.1. Знает стратегии и принципы командной работы, 

проблемы подбора эффективной команды; основные 

условия эффективной командной работы; нормативные 

правовые акты в сфере профессиональной деятельности; 

методы научного исследования в сфере управления чело-

веческими ресурсами 

УК-3.2. Умеет определять стиль управления руководства 

командой; вырабатывать командную стратегию; владеет 

технологиями реализации основных функций управления 

в сфере профессиональной деятельности, а также осу-

ществлять исследования, анализировать и интерпретиро-

вать их результаты в области управления человеческими 

ресурсами 

УК-3.3. Владеет навыками организации и управления ко-

мандным взаимодействием при решении задач професси-

ональной деятельности, навыками работы в команде 

УК-4 Способен применять 

современные коммуни-

кативные технологии, в 

том числе на иностран-

ном(ых) языке(ах), для 

академического и про-

фессионального взаи-

модействия 

УК-4.1. Знает компьютерные технологии и информацион-

ную инфраструктуру в организации; основы и значение 

коммуникации в профессиональной сфере; современные 

средства информационно-коммуникационных техноло-

гий, особенности академического и профессионального 

взаимодействия в том числе на иностранном языке 

УК-4.2. Умеет создавать на русском и иностранном языке 

письменные тексты научного и официально-делового 

стиля по профессиональным вопросам; анализировать си-

стему коммуникационных связей в организации; приме-

нять современные коммуникационные средства и техно-

логии в профессиональном взаимодействии 

УК-4.3. Владеет принципами формирования системы 

коммуникации, навыками осуществления устного и пись-

менного профессионального и академического взаимо-

действия, в том числе на иностранном языке; владеет тех-

нологией построения эффективной коммуникации в орга-

низации; передачей профессиональной информации в ин-

формационно телекоммуникационных сетях с использо-

ванием современных средств информационно-

коммуникационных технологий 

УК-5 Способен анализиро-

вать и учитывать раз-

нообразие культур в 

процессе межкультур-

ного взаимодействия 

УК-5.1. Знает психологические основы социального меж-

культурного взаимодействия, направленного на решение 

профессиональных задач; основные принципы и методы 

организации деловых контактов с учетом национальных, 

этнокультурных и конфессиональных особенностей по-

тенциальных коммуникаторов 

УК-5.2. Умеет грамотно, доступно излагать информацию 

в процессе профессионального взаимодействия; соблю-
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Код 

Наименование  

компетенций 

согласно ОПОП 

Код и наименование  

индикатора достижения  

компетенции 
дать этические нормы межкультурного взаимодействия; 

анализировать и реализовывать социальное взаимодей-

ствие с учетом национальных, этнокультурных, конфес-

сиональных особенностей оппонентов 

УК-5.3. Владеет навыками организации продуктивного 

взаимодействия в профессиональной среде с учетом 

национальных, этнокультурных, конфессиональных осо-

бенностей; преодолением коммуникативных, образова-

тельных, этнических, конфессиональных и других барье-

ров в процессе межкультурного взаимодействия 

УК-6 Способен определять и 

реализовывать приори-

теты собственной дея-

тельности и способы ее 

совершенствования на 

основе самооценки 

УК-6.1. Знает теоретические основы саморазвития, само-

реализации, самосовершенствования, а также способы и 

методы использования собственного потенциала; дея-

тельностный подход в исследовании личностного разви-

тия; методы самооценки 

УК-6.2. Умеет оценивать свои ресурсы и их пределы 

(личностные, ситуативные, временные), и оптимально их 

использовать для успешного выполнения порученного 

задания; определять приоритеты собственной деятельно-

сти и саморазвития и способы их совершенствования на 

основе самооценки; планировать самостоятельную дея-

тельность в решении профессиональных задач 

УК-6.3. Владеет навыками определения приоритетов лич-

ностного роста и способов совершенствования собствен-

ной деятельности на основе самооценки; принятия реше-

ний и их реализации в плане профессионального и лич-

ностного самосовершенствования; навыками планирова-

ния собственной профессиональной карьеры 

Общепрофессиональные компетенции 
ОПК-1 Способен формулиро-

вать цели и задачи ис-

следования в области 

конструкторско-

технологической под-

готовки машинострои-

тельных производств, 

выявлять приоритеты 

решения задач, выби-

рать и создавать крите-

рии оценки исследова-

ний 

ОПК-1.1. Знает основные проблемы науки в области ма-

шиностроительных производств и их конструкторско-

технологического обеспечения, пути и методы решения 

проблем науки в области машиностроительных произ-

водств и их конструкторско-технологического обеспече-

ния 

ОПК-1.2. Умеет корректно ставить для последующей реа-

лизации исследовательские цели и задачи, выявлять при-

оритеты решения задач, выбирать и создавать критерии 

оценки исследований в области машиностроительных 

производств и их конструкторско-технологического обес-

печения 

ОПК-1.3. Владеет навыками решения научных и проект-

ных задач в области машиностроительных производств и 

их конструкторско-технологического обеспечения с ис-

пользованием современных технологий научных исследо-

ваний 

ОПК-2 Способен разрабаты-

вать современные ме-

ОПК-2.1. Знает современные методы исследования в об-

ласти машиностроительных производств и их конструк-
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компетенции 
тоды исследования, 

оценивать и представ-

лять результаты вы-

полненной работы 

торско-технологического обеспечения, представления ре-

зультатов выполненной работы 

ОПК-2.2. Умеет систематизировать и обобщать достиже-

ния в области машиностроительных производств и их 

конструкторско-технологического обеспечения, ставить 

задачи исследования, выдвигать рабочие гипотезы 

ОПК-2.3. Владеет навыками построения методики экспе-

римента, проведения эксперимента, анализа результатов 

научного исследования в области машиностроительных 

производств и их конструкторско-технологического обес-

печения 

ОПК-3 Способен использовать 

современные информа-

ционно- коммуникаци-

онные технологии, гло-

бальные информацион-

ные ресурсы в научно-

исследовательской дея-

тельности 

ОПК-3.1. Знает современные профессиональные базы 

данных и информационные справочные системы, разме-

щенные в глобальной информационной сети, используе-

мые в научно-исследовательской работе в области маши-

ностроительных производств и их конструкторско-

технологического обеспечения 

ОПК-3.2. Умеет находить научно-техническую информа-

цию по заданной теме в профессиональных базах данных 

и информационных справочных системах, размещенных в 

глобальной информационной сети 

ОПК-3.3. Владеет навыком работы в профессиональных 

базах данных и информационных справочных системах, 

размещенных в глобальной информационной сети, ис-

пользуемых в научно-исследовательской работе в области 

машиностроительных производств и их конструкторско-

технологического обеспечения 

ОПК-4 Способен подготавли-

вать научно-

технические отчеты и 

обзоры по результатам 

выполненных исследо-

ваний и проектно-

конструкторских работ 

в области машиностро-

ения 

ОПК-4.1. Знает структуру научно-технического отчета и 

способы его презентации 

ОПК-4.2. Умеет составлять научно-технические отчеты и 

обзоры по результатам выполнения исследований и про-

ектно-конструкторских работ в области машиностроения 

ОПК-4.3. Владеет навыками создания презентаций ре-

зультатов исследований в области машиностроения 

ОПК-5 Способен организовы-

вать и осуществлять 

профессиональную 

подготовку по образо-

вательным программам 

в области машиностро-

ения 

ОПК-5.1. Знает требования к программам учебных дис-

циплин и курсов, соответствующую научную, техниче-

скую и научно-методическую литературу 

ОПК-5.2. Умеет разрабатывать программы учебных дис-

циплин и курсов на основе изучения научной, техниче-

ской и научно-методической литературы 

ОПК-5.3. Владеет навыками самостоятельной разработки 

программ учебных дисциплин и курсов на основе изуче-

ния научной, технической и научно-методической лите-

ратуры, а также собственных результатов исследований 

ОПК-6 Способен разрабаты-

вать и применять алго-

ОПК-6.1. Знает современные цифровые системы автома-

тизированного проектирования производственно-
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ритмы и современные 

цифровые системы ав-

томатизированного 

проектирования произ-

водственно-

технологической доку-

ментации машиностро-

ительных производств 

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

ОПК-6.2. Умеет разрабатывать и применять алгоритмы 

автоматизированного проектирования производственно-

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

ОПК-6.3. Владеет навыками разработки и анализа про-

цессов и объектов в области машиностроительных произ-

водств и их конструкторско-технологического обеспече-

ния с использованием цифровых систем автоматизиро-

ванного проектирования 

ОПК-7 Способен организовы-

вать подготовку заявок 

на изобретения и про-

мышленные образцы в 

области конструктор-

ско-технологической 

документации машино-

строительных произ-

водств 

ОПК-7.1. Знает основы гражданского права в области ин-

теллектуальной собственности, авторского права, патент-

ного права; основные нормативные документы для 

оформления заявок и получения патентов на изобретения 

и промышленные образцы в области конструкторско-

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

ОПК-7.2. Умеет проводить патентный поиск и патентные 

исследования; оформлять заявки на изобретения и про-

мышленные образцы в области конструкторско-

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

ОПК-7.3. Владеет навыками подготовки документов на 

регистрацию заявки и получение патента на изобретения 

и промышленные образцы в области конструкторско-

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

Профессиональные компетенции 

ПК-1 Способен разрабатывать 

и анализировать техно-

логические схемы меха-

носборочного цеха, про-

изводить анализ эффек-

тивности технологиче-

ской подготовки произ-

водства машинострои-

тельных изделий, выяв-

лять узкие места в рам-

ках участков изготовле-

ния деталей и узлов, 

участвовать в модерни-

зации действующих и 

проектировании новых 

машиностроительных 

производств различного 

назначения, средств и 

систем их оснащения, 

ПК-1.1. Знает основные проблемы развития инструмен-

тального производства и методы их решения, связь этих 

проблем с процессами в зоне формообразования, новые 

эффективные технологии производства инструменталь-

ной техники, теоретические основы обеспечения долго-

вечности инструмента и выбора оптимальных режимов 

обработки 

ПК-1.2. Знает методы расчета энергосиловых параметров 

операций, методы проектирования деформирующего ин-

струмента и штамповочной оснастки; возможности тех-

нологических операций холодной листовой штамповки, 

особенности конструкций используемой штамповочной 

оснастки; современные подходы к разработке средств и 

технологий проектирования 

ПК-1.3. Умеет выполнять технологические задания по 

модернизации техпроцессов производства, разрабатывать 

и внедрять новые технологии производства инструмен-

тальной техники, конструкций инструмента, новых ин-

струментальных материалов повышения их стойкости 
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производственных и 

технологических про-

цессов с использовани-

ем автоматизированных 

систем технологической 

подготовки производ-

ства 

ПК-1.4. Умеет обеспечивать технологичность изделий и 

процессов их изготовления; разрабатывать технологиче-

ские процессы в ходе подготовки производства новой 

продукции; проектировать штампы холодной листовой 

штамповки с элементами автоматизации; участвовать в 

разработке и внедрении оптимальных конструкций штам-

повой оснастки 

ПК-1.5. Владеет способностью участвовать в освоении 

вводимых в производство средств инструментального 

обеспечения, способностью разрабатывать новые и ис-

пользовать известные навыки оценки качества инстру-

мента и назначение оптимальных режимов обработки; 

способностью использовать научные результаты, в том 

числе полученные в вузе и на кафедре, для решения тех-

нологических проблем производства 

ПК-1.6. Владеет программами для расчетов параметров 

технологических процессов для их реализации; навыками 

проектировании деталей и узлов с использованием про-

граммных систем компьютерного проектирования (CAD-

систем) на основе эффективного сочетания передовых 

CAD/CAE-технологий и выполнения многовариантных 

САЕ-расчетов 

ПК-2 Способен выбирать и 

эффективно использо-

вать оборудование, ин-

струменты, технологи-

ческую оснастку, сред-

ства автоматизации, 

контроля, диагностики, 

управления, алгоритмы 

и программы выбора и 

расчета параметров 

технологических про-

цессов, технических и 

эксплуатационных ха-

рактеристик машино-

строительных произ-

водств, а также сред-

ства для реализации 

производственных и 

технологических про-

цессов изготовления 

машиностроительной 

продукции 

ПК-2.1. Знает методы и критерии выбора технологиче-

ской информации о материалах, оборудовании, режущем 

инструменте, средствах измерения, станочных приспо-

соблениях, режимах резания, нормировании времени, ви-

дах термообработки, покрытия 

ПК-2.2. Знает основные методы выбора инструмента, ма-

териала режущей части инструмента 

ПК-2.3. Знает принципы и методику проектирования ра-

ботоспособной, высокопроизводительной и экономичной 

технологической оснастки на основе современных науч-

ных и технических достижений отечественного и зару-

бежного машиностроения 

ПК-2.4. Знает критерии выбора, современный уровень 

развития и технологические возможности оборудования с 

числовым программным управлением 

ПК-2.5. Знает критерии выбора с учетом современного 

уровня развития и технологических возможностей обору-

дования с числовым программным управлением и воз-

можностей CAD-CAM системы 

ПК-2.6. Умеет задавать и вводить технологическую ин-

формацию в одной из САПР ТП при проектировании тех-

нологических процессов изготовления деталей 

ПК-2.7. Умеет производить выбор инструментальной 

оснастки в зависимости от обрабатываемого материала, 

условий обработки, назначать оптимальные режимы об-

работки 
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ПК-2.8. Умеет проектировать станочные приспособления 

для оборудования с ЧПУ, разрабатывать технические за-

дания на их проектирование, использовать новые виды 

материалов и технологические методы для ускорения из-

готовления и удешевления приспособлений, а также для 

их рациональной эксплуатации 

ПК-2.9. Умеет оценивать эффективность назначения тех-

нологического оборудования, методов обработки, обраба-

тывающих инструментов, средств технологического 

оснащения, режимов резания при подготовке управляю-

щих программ 

ПК-2.10. Умеет оценивать эффективность назначения 

технологического оборудования, методов обработки, об-

рабатывающих инструментов, средств технологического 

оснащения, режимов резания при применении CAD-CAM 

систем 

ПК-2.11. Владеет возможностями интерфейса одной из 

САПР ТП с целью определения и введения технологиче-

ской информации при разработке технологических про-

цессов 

ПК-2.12. Владеет навыками выбора рациональной ин-

струментальной оснастки, оптимальных режимов обра-

ботки. Способностью участвовать в освоении новых ви-

дов инструментальной оснастки 

ПК-2.13. Владеет навыками выбора и эффективного ис-

пользования современных материалов для изготовления 

установочных элементов и деталей механизма зажима 

приспособлений; оборудования, инструментов и техноло-

гической оснастки для изготовления машиностроитель-

ной продукции 

ПК-2.14. Владеет навыками поиска и анализа информации 

в соответствии с критериями эффективного выбора тех-

нологического оборудования, средств технологического 

оснащения и режимов работы, в том числе с применением 

систем автоматизации подготовки управляющих про-

грамм 

ПК-2.15. Владеет навыками поиска и анализа информации 

о параметрах CAD-CAM системы в соответствии с крите-

риями эффективного выбора технологического оборудо-

вания, средств технологического оснащения и режимов 

работы 

ПК-3 ПК-3. Способен осу-

ществлять технологи-

ческий контроль про-

ектной конструктор-

ской документации, 

производить оценку 

возможности достиже-

ПК-3.1. Знает современные методы контроля качества ма-

териалов, средств технологического оснащения, техноло-

гических процессов и готовой продукции 

ПК-3.2. Умеет организовать и осуществлять контроль ка-

чества материалов, средств технологического оснащения, 

технологических процессов, готовой продукции, разраба-

тывать мероприятия по обеспечению необходимой 
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ния показателей техно-

логических процессов, 

готовой продукции, 

разрабатывать меро-

приятия по обеспече-

нию необходимой 

надежности элементов 

машиностроительных 

производств при изме-

нении действия внеш-

них факторов, разраба-

тывать мероприятия по 

постоянному улучше-

нию качества машино-

строительной продук-

ции 

надежности элементов машиностроительных производств 

при изменении действия внешних факторов 

ПК-3.3. Владеет навыками оценки технико-

экономической эффективности технологических процес-

сов с точки зрения получения изделий необходимого ка-

чества; участия в создании системы менеджмента каче-

ства на машиностроительном предприятии 

ПК-4 Способен анализиро-

вать состояние функ-

ционирования машино-

строительных произ-

водств с использовани-

ем прогрессивных ме-

тодов и средств анали-

за, участвовать в разра-

ботках программ по-

вышения эффективно-

сти и оптимизации ра-

боты машинострои-

тельного производства, 

осуществлять контроль 

качества выпускаемой 

продукции и произво-

дить разработку меро-

приятий по сокраще-

нию и устранению бра-

ка 

ПК-4.1. Знает нормативную базу, используемую при кон-

троле и управлении качеством на основе статистических 

методов 

ПК-4.2. Знает основные понятия в области стандартиза-

ции и сертификации продукции, средств и систем маши-

ностроительного производства. Правила применения тех-

нических регламентов и стандартов в отечественной 

практике сертификации 

ПК-4.3. Знает проблемы, возникающие в машинострои-

тельном производстве, способы их решения и прогнози-

рования последствий принимаемого решения 

ПК-4.4. Знает основы анализа состояния и динамики 

функционирования машиностроительных производств; 

современные методы и средства анализа 

ПК-4.5. Умеет анализировать состояние и динамику 

функционирования машиностроительных производств; 

производить выбор методов контроля и управления тех-

нологическими процессами 

ПК-4.6. Умеет участвовать в разработке проектов маши-

ностроительных изделий. Осуществлять подготовку ком-

плекта документации для аккредитации испытательной 

лаборатории и решение вопросов сертификации продук-

ции машиностроительного производства 

ПК-4.7. Умеет определять проблемы, возникающие в ма-

шиностроительном производстве, выбирать пути их ре-

шения, прогнозировать последствия принимаемых реше-

ний 

ПК-4.8. Умеет разрабатывать методики и программы ис-

пытания изделий, элементов машиностроительных произ-

водств 

ПК-4.9. Владеет навыками разработки методик и про-

грамм испытаний изделий машиностроительного произ-
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водства; проведения исследования появления брака и раз-

работки мероприятий по его устранению 

ПК-4.10. Владеет навыками подготовки комплекта доку-

ментации для аккредитации испытательной лаборатории 

и решение вопросов сертификации продукции машино-

строительного производства 

ПК-4.11. Владеет способами и средствами разработки ре-

шений, прогнозирования их последствий для машино-

строительного производства 

ПК-4.12. Владеет навыками метрологических проверок 

показателей качества выпускаемой продукции; навыками 

по сокращению и предотвращению брака 

ПК-5 Способен выполнять 

работы по контролю 

технологических про-

цессов производства 

деталей, стандартиза-

ции и сертификации 

продукции машино-

строительных произ-

водств, разрабатывать 

мероприятия по эффек-

тивному использова-

нию ресурсов с учетом 

экологической без-

опасности 

ПК-5.1. Знает патентное законодательство в Российской 

Федерации 

ПК-5.2. Знает основные положения и нормативную доку-

ментацию по охране труда в отрасли; порядок расследо-

вания несчастных случаев на производстве 

ПК-5.3. Знает современные системы автоматизации ма-

шиностроительного производства, системы технического 

и программного обеспечения с учетом требований каче-

ства и надежности 

ПК-5.4. Знает законодательную и нормативную базу сер-

тификации продукции. Системы сертификации продук-

ции. Схемы обязательного подтверждения соответствия 

продукции требованиям ТР 

ПК-5.5. Умеет формулировать, составлять и анализиро-

вать документы авторско-правового характера 

ПК-5.6. Умеет разрабатывать мероприятия по надежности 

и безопасности производства, стабильности его функцио-

нирования, по обеспечению экологической безопасности 

ПК-5.7. Умеет организовать работу по проектированию 

новых высокоэффективных машиностроительных произ-

водств и их элементов при реализации изготовления, кон-

троля, технического диагностирования и промышленных 

испытаний изделий 

ПК-5.8. Умеет разрабатывать мероприятия по комплекс-

ному эффективному использованию сырья и ресурсов, 

замене дефицитных материалов, изысканию повторного 

использования отходов производств и их утилизации, по 

обеспечению надежности и безопасности производства, 

стабильности его функционирования, по обеспечению 

экологической безопасности 

ПК-5.9. Владеет навыками выявления потенциально 

охраноспособных объектов интеллектуальной собствен-

ности и их классификации 

ПК-5.10. Владеет навыками по обеспечению надежности 

и безопасности производства, стабильности его функцио-

нирования 
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ПК-5.11. Владеет навыками выбора оптимальных реше-

ний при создании продукции с учетом требований каче-

ства, надежности, стоимости, сроков исполнения, без-

опасности жизнедеятельности производства 

ПК-5.12. Владеет навыками работы с технической доку-

ментацией в области сертификации 

ПК-6 Способен участвовать в 

организации процесса 

разработки технологи-

ческих и производ-

ственных систем ма-

шиностроительных 

производств 

ПК-6.1. Знает логические связи, требующие интеграции и 

взаимодействия различных подсистем САПР ТП при раз-

работке технологических процессов изготовления деталей 

ПК-6.2. Знает текстовые документы, входящие в состав 

технической документации машиностроительного произ-

водства 

ПК-6.3. Умеет распределять задачи проектирования тех-

нологического процесса изготовления детали между под-

системами САПР ТП 

ПК-6.4. Умеет разрабатывать текстовые документы на 

машиностроительную продукцию 

ПК-6.5. Владеет возможностями интерфейса одной из 

САПР ТП с целью организации коллективной разработки 

технологических процессов или систем автоматизации 

ПК-6.6. Владеет методами и инструментами разработки 

текстовой технической документации в машиностроении 

ПК-7 Способен организовы-

вать работы по проек-

тированию новых и мо-

дернизации действую-

щих машиностроитель-

ных производств, про-

изводить выбор техно-

логий, инструменталь-

ных средств оснащения 

при реализации про-

цессов проектирования, 

производства, диагно-

стирования и промыш-

ленных испытаний из-

делий машиностроения, 

осуществлять поиск 

оптимальных решений 

с учетом требований 

качества, надежности, 

безопасности и техни-

ко-экономических по-

казателей 

ПК-7.1. Знает рекомендации к организации работы по 

разработке технологических процессов изготовления де-

талей машин с применением САПР ТП с целью обеспече-

ния высокой эффективности машиностроительного про-

изводства и его элементов, модернизации и автоматиза-

ции, выбора технологических методов, средств техноло-

гического обеспечения на этапах проектирования, изго-

товления, контроля машиностроительных изделий 

ПК-7.2. Знает рекомендации к организации работ по про-

ектированию новых и модернизации действующих маши-

ностроительных производств 

ПК-7.3. Знает современные информационные технологии, 

применяемые в производственно-технологической и 

научной деятельности машиностроительного производ-

ства; конструктивные особенности и назначение средств 

автоматизации и механизации, правила их эксплуатации, 

критерии оценки оборудования и технических средств 

автоматизации и механизации технологических процессов 

механосборочных производств 

ПК-7.4. Знает технологические основы обработки на 

станках с ЧПУ различных типов: токарных, сверлильных, 

фрезерных, фрезерно-сверлильных; особенности проек-

тирования операций механической обработки заготовок 

деталей машин на станках с ЧПУ; методы обеспечения 

точности размеров при обработке на станках с ЧПУ 

ПК-7.5. Знает технологические основы обработки загото-
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вок деталей машин в условиях гибких производственных 

систем различных типов и компоновок; особенности про-

ектирования операций механической обработки заготовок 

деталей машин в условиях гибких производственных си-

стем 

ПК-7.6. Умеет осуществлять поиск оптимальных решений 

технологических задач при проектировании процессов 

производства деталей, определять параметры техническо-

го и аппаратно-программного обеспечения процесса раз-

работки с применением САПР ТП 

ПК-7.7. Умеет организовывать работы по проектирова-

нию новых и модернизации действующих машинострои-

тельных производств 

ПК-7.8. Умеет выбирать необходимые технические дан-

ные для обоснования принятия решений по проектирова-

нию технических средств автоматизации и механизации 

технологических процессов механосборочного производ-

ства; выбирать и применять для решения профессиональ-

ных задач машиностроительные информационные техно-

логии 

ПК-7.9. Умеет разрабатывать технологические маршруты 

и технологические операции, реализуемые на станках с 

ЧПУ; в зависимости от внешних условий выбирать 

наиболее эффективные метод обеспечения точности раз-

меров при обработке партии деталей на станке с ЧПУ 

ПК-7.10. Умеет разрабатывать технологические маршру-

ты и технологические операции, реализуемые в условиях 

гибких производственных систем; в зависимости от 

внешних условий выбирать наиболее эффективные ком-

поновки гибких производственных модулей для обработ-

ки заготовок деталей машин 

ПК-7.11. Владеет возможностями интерфейса одной из 

САПР ТП с целью обеспечения высокой эффективности 

машиностроительного производства и его элементов 

ПК-7.12. Владеет навыками организации работ по проек-

тированию новых и модернизации действующих машино-

строительных производств 

ПК-7.13. Владеет современными информационными тех-

нологиями, используемыми для решения стандартных за-

дач в машиностроительном производстве; разрабатывать 

и экономически обосновывать технические задания для 

создания средств автоматизации и механизации техноло-

гических процессов механосборочного производства; 

анализировать эскизы, рабочие чертежи, технические 

проекты и другую техническую информацию; совершен-

ствовать системы автоматизации и механизации техноло-

гических процессов, конструкцию технических средств; 

навыками совершенствования систем автоматизации и 
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механизации технологических процессов; методами и ин-

струментами работы с источниками информации и ин-

формационно-коммуникативными технологиями для ре-

шения стандартных задач в профессиональной деятельно-

сти 

ПК-7.14. Владеет навыками размерной привязки инстру-

мента в двух- и трѐхкоординатных системах ЧПУ; навы-

ками отладки управляющих программ для станков с ЧПУ 

ПК-7.15. Владеет навыками размерной привязки про-

мышленного робота-манипулятора в двух- и трѐхкоорди-

натных системах ЧПУ; навыками отладки управляющих 

программ для промышленных роботов 

ПК-8 Способен осуществлять 

контроль за испытани-

ем изделий, средств, 

прогрессивных техно-

логий машинострои-

тельных производств, 

внедрять современные 

методы проектирова-

ния, автоматизации и 

управления производ-

ством, оценивать про-

изводственные и не-

производственные за-

траты 

ПК-8.1. Знает основные законодательные акты по охране 

труда; межотраслевые и отраслевые нормативные акты по 

ОТ, их кодирования; управление ОТ на отраслевом 

уровне; ответственность за невыполнение требований по 

ОТ 

ПК-8.2. Знает средства технологического оснащения кон-

троля и испытаний машиностроительных изделий 

ПК-8.3. Умеет оценить соответствие санитарно-

гигиенических условий труда нормам; обосновать рацио-

нальные методы нормализации условий труда в конкрет-

ной производственной ситуации; проводить инструктажи 

на рабочем месте по вопросам охраны труда 

ПК-8.4. Умеет разрабатывать средства технологического 

оснащения контроля и испытаний машиностроительных 

изделий 

ПК-8.5. Владеет законодательными и правовыми основа-

ми охраны труда; культурой и навыками пропаганды без-

опасности труда 

ПК-8.6. Владеет навыками разработки средств технологи-

ческого оснащения контроля и испытаний машинострои-

тельных изделий 

ПК-9 Способен участвовать в 

проведении работ по 

модернизации, повы-

шению качества вы-

пускаемой продукции, 

применяемых техноло-

гий и элементов, про-

водить маркетинговые 

исследования научно-

технической информа-

ции с целью внедрения 

инновационных техно-

логий для повышения 

конкурентоспособности 

изделий машинострое-

ПК-9.1. Знает способы совершенствования, модерниза-

ции, унификации выпускаемой продукции, технологий, 

производств их элементов, проведения маркетинга и под-

готовки бизнес-плана выпуска и реализации перспектив-

ных конкурентоспособных изделий 

ПК-9.2. Знает средства и системы машиностроительных 

производств, технологии координации работы персонала 

в решении инновационных проблем, способы модерниза-

ции, повышения качества выпускаемой продукции 

ПК-9.3. Умеет выполнять работы по совершенствованию, 

модернизации, унификации выпускаемой продукции, 

внедрению технологий, по проведению маркетинга и под-

готовке бизнес-плана выпуска и реализации перспектив-

ных конкурентоспособных изделий 

ПК-9.4. Умеет проводить работы по модернизации, про-
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ния водить маркетинговые исследования научно-технической 

информации с целью внедрения инновационных техноло-

гий для повышения конкурентоспособности изделий ма-

шиностроения 

ПК-9.5. Владеет навыками в проведении работ по совер-

шенствованию, модернизации, унификации выпускаемой 

продукции, по проведению маркетинга и подготовке биз-

нес-плана выпуска и реализации перспективных конку-

рентоспособных изделий 

ПК-9.6. Владеет навыками в проведении маркетинговых 

исследований научно-технической информации с целью 

внедрения инновационных технологий для повышения 

конкурентоспособности изделий машиностроения 

ПК-10 Способен участвовать в 

координации работ с 

персоналом с целью 

профилактики произ-

водственного травма-

тизма, профессиональ-

ных заболеваний, 

предотвращения эколо-

гических нарушений 

ПК-10.1. Знать основные методы профилактики профес-

сиональных заболеваний; гигиеническое нормирование 

опасных и вредных факторов производства; составляю-

щие безопасности технологического процесса и техноло-

гического оборудования; требования пожарной и элек-

тробезопасности на предприятиях машиностроительного 

производства 

ПК-10.2. Уметь оценить безопасность технологического 

оборудования по отдельным факторам; определять необ-

ходимые технические решения системы предупреждения 

пожара; электротравматизма на рабочем месте; использо-

вать в своей практической деятельности правовые, соци-

ально-экономические, технические, природоохранные ме-

роприятия, направленные на обеспечение здоровых и без-

опасных условий труда 

ПК-10.3. Владеть навыками применения полученных зна-

ний на практике; навыками поведения при аварийных и 

чрезвычайных ситуациях на производстве; навыками пре-

дупреждения аварийных ситуаций, профессионального 

травматизма и профессиональной заболеваемости; навы-

ками защиты от негативного действия вредных и опасных 

производственных факторов 

ПК-11 Способен проводить 

научные эксперименты, 

наблюдения и измере-

ния, оценивать резуль-

таты исследований, 

сравнивать новые экс-

периментальные дан-

ные с данными приня-

тых моделей для про-

верки их адекватности, 

внедрять разработки, 

выполненные на основе 

исследований, позво-

ПК-11.1. Знает сущность эксперимента; модели и методы 

планирования эксперимента; методы обработки экспери-

ментальных данных; основные закономерности измере-

ний, влияние качества измерений на качество конечных 

результатов метрологической деятельности 

ПК-11.2. Знает современные технологии проведения 

научных исследований 

ПК-11.3. Умеет выбирать план эксперимента исходя из 

имеющихся возможностей и целей эксперимента, анали-

зировать доступные факторы и формировать оптималь-

ный набор факторов эксперимента; формировать план 

эксперимента, в том числе и с использованием специали-

зированных программ; построить, интерпретировать и 
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ляющие повысить ка-

чество выпускаемых 

изделий, улучшить 

технологические про-

цессы, средства и си-

стемы машинострои-

тельных производств 

проверить адекватность модели на основе проведенного 

эксперимента; принимать решения по оптимизации про-

цессов и конструкции, исходя из построенных моделей; 

выбирать оптимальные решения, прогнозировать их по-

следствия и планировать реализацию проектов; проводить 

патентные исследования; определять показатели техниче-

ского уровня проектируемых процессов 

ПК-11.4. Умеет оценивать результаты исследований, 

сравнивать новые экспериментальные данные с данными 

принятых моделей для проверки их адекватности и при 

необходимости предлагать изменения для улучшения мо-

делей 

ПК-11.5. Владеет владеть методами планирования, прове-

дения и обработки результатов эксперимента для иссле-

дования конструкций, систем, технологических процессов 

и их оптимизации; методами оценки правильности прове-

денных расчетов; методами формализации технических 

задач для последующего их решения математическими 

методами; основными математическими пакетами при-

кладных программ для реализации применяемых методов 

ПК-11.6. Владеет навыками разработки теоретических 

моделей, позволяющих исследовать качество выпускае-

мых изделий, технологических процессов, средств и си-

стем машиностроительных производств 

ПК-12 Способен использовать 

результаты научных 

экспериментов, анали-

зов, методов и способов 

для решения техниче-

ских проблем, оптими-

зации конструкторско-

технологической под-

готовки машинострои-

тельных производств, 

разрабатывать про-

граммное обеспечение 

ПК-12.1. Знает методы и приѐмы компьютерного модели-

рования различных машиностроительных изделий; виды 

прикладных библиотек, используемых в современных си-

стемах автоматизированного проектирования 

ПК-12.2. Знает сущность эксперимента; модели и методы 

планирования эксперимента; методы обработки экспери-

ментальных данных; основные закономерности измере-

ний, влияние качества измерений на качество конечных 

результатов метрологической деятельности 

ПК-12.3. Знает передовые тенденции развития методов 

подготовки управляющих программ и направления разви-

тия систем автоматизации подготовки управляющих про-

грамм 

ПК-12.4. Знает передовые тенденции развития CAD-CAM 

систем 

ПК-12.5. Умеет формализовать инженерную задачу в об-

ласти конструкторско-технологической подготовки ма-

шиностроительного производства и выбрать компьютер-

ный инструментарий для еѐ решения 

ПК-12.6. Умеет выбирать план эксперимента исходя из 

имеющихся возможностей и целей эксперимента, анали-

зировать доступные факторы и формировать оптималь-

ный набор факторов эксперимента; формировать план 

эксперимента, в том числе и с использованием специали-
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зированных программ; построить, интерпретировать и 

проверит адекватность модели на основе проведенного 

эксперимента; принимать решения по оптимизации про-

цессов и конструкции, исходя из построенных моделей; 

выбирать оптимальные решения, прогнозировать их по-

следствия и планировать реализацию проектов; проводить 

патентные исследования; определять показатели техниче-

ского уровня проектируемых процессов 

ПК-12.7. Умеет применять новые научные результаты и 

методы для проблемно-ориентированного синтеза управ-

ляющих программ 

ПК-12.8. Умеет применять новые научные результаты и 
методы для повышения эффективности технологической 

подготовки на базе CAD-CAM систем 

ПК-12.9. Владеет навыками компьютерного моделирова-

ния изделий машиностроения в статике и динамике 

ПК-12.10. Владеет методами планирования, проведения и 

обработки результатов эксперимента для исследования 

конструкций, систем, технологических процессов и их 

оптимизации; методами оценки правильности проведен-

ных расчетов; методами формализации технических задач 

для последующего их решения математическими метода-

ми; основными математическими пакетами прикладных 

программ для реализации применяемых методов 

ПК-12.11. Владеет навыками поиска, выделения и приме-

нения передовых средств и систем подготовки управля-

ющих программ, в том числе компьютерных систем 

ПК-12.12. Владеет навыками поиска, выделения и приме-

нения передовых решений задач технологической подго-

товки производства с применением CAD-CAM систем 

ПК-13 Способен разрабаты-

вать планы и методиче-

ские программы прове-

дения исследований и 

технических разрабо-

ток, осуществлять сбор 

и изучение научно-

технической информа-

ции, проводить анализ 

научных данных, ре-

зультатов эксперимен-

тов и наблюдений, 

осуществлять их теоре-

тическое обобщение 

ПК-13.1. Знает возможности использование патентной 

документации для создания конкурентоспособной про-

дукции 

ПК-13.2. Знает методики проведения научных исследова-

ний; правила оформления научных исследований, разра-

боток, научно-технических отчетов, публикаций 

ПК-13.3. Знает значение рабочих планов и программ про-

ведения научных исследований и перспективных техни-

ческих разработок 

ПК-13.4. Умеет грамотно управлять портфелем интеллек-

туальной собственности на высокотехнологичных пред-

приятиях 

ПК-13.5. Умеет разрабатывать методики проведения 

научных исследований, рабочие планы и программы 

научных исследований и перспективных разработок кон-

структорско-технологического обеспечения машиностро-

ительных производств; представлять и докладывать ре-

зультаты выполненных научных исследований; оформ-
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лять и защищать результаты научных исследований 

ПК-13.6. Умеет готовить научно-технические отчеты, об-

зоры и публикации по результатам выполненных иссле-

дований 

ПК-13.7. Владеет методами прогнозирования коммерче-

ской перспективности на основе патентной информации; 

навыками управления результатами научно-

исследовательской деятельности и коммерциализацией 

прав на объекты интеллектуальной собственности 

ПК-13.8. Владеет навыками оформления научно-

технических отчетов, обзоров и публикаций по результа-

там выполненных исследований 

ПК-13.9. Владеет технологией оформления, представле-

ния и защиты результатов выполненной научно-

исследовательской или конструкторско-технологической 

работы 

ПК-14 Способен разрабаты-

вать технические зада-

ния на создание новых 

эффективных техноло-

гий изготовления изде-

лий машиностроитель-

ного производства, на 

модернизацию и авто-

матизацию производ-

ственных и технологи-

ческих процессов, 

средств и систем на ос-

нове анализа при за-

данных критериях, це-

левых функциях и 

ограничениях 

ПК-14.1. Знает способы разработки и внедрения эффек-

тивных средств инструментального производства 

ПК-14.2. Знает особенности инструментального обеспе-

чения автоматизированного производства, инструмен-

тальные системы автоматизированных машиностроитель-

ных производств, методы автоматизированного проекти-

рования инструментов 

ПК-14.3. Знает технологические возможности современ-

ного металлообрабатывающего оборудования с числовым 

программным управлением (ЧПУ), основные показатели 

эффективности применения станков с ЧПУ для автомати-

зации технологических процессов в условиях современ-

ного машиностроительного производства; тенденции раз-

вития основных групп металлорежущих станков с ЧПУ: 

токарных, сверлильно-фрезерных, шлифовальных 

ПК-14.4. Знает требования, предъявляемые к деталям, из-

готовление которых планируется на оборудовании с ЧПУ 

(по технологичности, серийности выпуска, конструктор-

ско-технологической проработке чертежей) 

ПК-14.5. Знает правила эксплуатации промышленных ро-

ботов и технику безопасности при работе с промышлен-

ным роботом 

ПК-14.6. Умеет выполнять технологические задания по 

модернизации инструмента с целью повышения качества 

обрабатываемых поверхностей 

ПК-14.7. Умеет собирать и анализировать исходные ин-

формационные и технологические данные по инструмен-

тальному обеспечению автоматизированного производ-

ства 

ПК-14.8. Умеет выбирать оборудование с ЧПУ и соответ-

ствующее технологическое оснащение, необходимые для 

реализации технологических процессов механической об-
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работки заготовок деталей машин 

ПК-14.9. Умеет анализировать технические требования и 

технологичность конструкции деталей с точки зрения 

обеспечения эффективности их обработки на станках с 

ЧПУ. Разрабатывать конструкторско-технологические 

мероприятия для обеспечения целесообразности обработ-

ки партий деталей на станках с ЧПУ 

ПК-14.10. Умеет программировать промышленный робот 

ПК-14.11. Владеет способностью участвовать в освоении 

вводимых в производство средств инструментального 

обеспечения, способностью разрабатывать специальный 

режущий инструмент для обработки сложных поверхно-

стей 

ПК-14.12. Владеет навыками выбора инструментов 

ПК-14.13. Владеет навыками поиска информации и рабо-

ты с технической документацией, необходимой для про-

ектирования технологических процессов, реализуемых на 

станках с ЧПУ (паспорта оборудования, каталоги техно-

логического оснащения, нормативно-справочные матери-

алы по режимам обработки и нормированию трудоѐмко-

сти) 

ПК-14.14. Владеет навыками работы с различными датчи-

ками и исполнительными механизмами, устройствами об-

работки сигналов 

ПК-15 Способен участвовать в 

разработке технических 

проектов машиностро-

ительных производств 

с учетом технологиче-

ских, конструкторских, 

эксплуатационных па-

раметров, разрабаты-

вать варианты решения 

проектных задач, про-

изводить анализ и вы-

бор оптимальных ре-

шений, прогнозировать 

их последствия, опре-

делять показатели тех-

нического и экономи-

ческого уровней проек-

тируемых процессов 

машиностроительных 

производств и изделий 

ПК-15.1. Знает проблемно-ориентированные методы ана-

лиза, синтеза и оптимизации конструкторско-

технологической подготовки машиностроительных про-

изводств 

ПК-15.2. Умеет разрабатывать алгоритмическое и про-

граммное обеспечение машиностроительного назначения 

ПК-15.3. Владеет способностью использовать научные 

результаты и известные научные методы и способы для 

решения новых 

ПК-16 Способен разрабаты-

вать конструкторскую 

и эксплуатационную 

документацию проек-

ПК-16.1. Знает классификацию технологической оснастки 

для станков с ЧПУ; методы проектирования технологиче-

ской оснастки различных видов; методы расчета эффек-

тивности применения технологической оснастки для обо-
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тируемых процессов, 

устройств и систем, 

проводить технические 

расчеты, выполнять 

технико-экономическое 

и стоимостное обосно-

вание, проводить оцен-

ку инновационного по-

тенциала и рисков по 

выполняемым проектам 

рудования с ЧПУ; способы установки заготовок в приспо-

соблениях, их базирование и закрепление 

ПК-16.2. Умеет правильно выбрать приспособление для 

механической обработки заготовки на станках с ЧПУ то-

карной, сверлильной, фрезерной и расточной групп; раз-

рабатывать и оформлять техническое задание на проекти-

рование; рассчитывать погрешность базирования, усилие 

зажима пользоваться нормативными документами, спра-

вочной литературой при выборе и расчете основных ви-

дов оснастки. формулировать технические требования к 

проектируемым приспособлениям для станов с ЧПУ; со-

ставлять описание принципа работы приспособлений 

ПК-16.3. Владеет навыками выбора аналогов и прототи-

пов при проектировании конструкций приспособлений 

для станков с ЧПУ для реализации технологических про-

цессов изготовления деталей и изделий машинострои-

тельного производства; методиками проектирования и 

расчета технологической оснастки для станков с ЧПУ с 

учетом еѐ особенностей; методиками расчета экономиче-

ской эффективности применения разработанной оснастки 

ПК-17 Способен организовы-

вать контроль по 

наладке, настройке, 

опытной проверке, тех-

ническому, эксплуата-

ционному обслужива-

нию оборудования, 

средств и систем ма-

шиностроительных 

производств 

ПК-17.1. Знает современные методы контроля технологи-

ческой оснастки для станков с ЧПУ 

ПК-17.2. Умеет проводить анализ состояния технологиче-

ской оснастки и ее элементов с использование современ-

ных методов и средств контроля; проводить исследования 

по выявлению брака при обработке деталей с использова-

нием этой оснастки 

ПК-17.3. Владеет навыками разработки методик и про-

грамм испытаний технологической оснастки для станков 

с ЧПУ; навыками в разработке мероприятий по сокраще-

нию и устранению брака при обработке деталей с исполь-

зованием этой технологической оснастки 

ПК-18 Способен к практиче-

скому применению со-

временных методов 

определения эксплуа-

тационных характери-

стик элементов и си-

стем машинострои-

тельного производства, 

средств программного 

обеспечения 

ПК-18.1. Знает основные функции компьютерных автома-

тизированных систем подготовки управляющих про-

грамм, основные принципы постпроцессирования 

ПК-18.2. Знает основные принципы и способы передачи 

информации от CAD-CAM системы к оборудованию 

ПК-18.3. Умеет применять возможности компьютерных 

систем подготовки управляющих программ 

ПК-18.4. Умеет применять возможности CAD-CAM си-

стем для повышения эффективности эксплуатации техно-

логического оборудования 

ПК-18.5. Владеет навыками применения компьютерных 

систем подготовки управляющих программ для оборудо-

вания с числовым программным управлением 

ПК-18.6. Владеет навыками применения CAD-CAM си-

стем для решения задач технологического проектирова-

ния 
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индикатора достижения  

компетенции 
ПК-19 Способен участвовать в 

организации приемки и 

освоения новых техни-

ческих средств, про-

цессов и систем маши-

ностроительных произ-

водств 

ПК-19.1. Знает современные методы и технологии проек-

тирования с использование программного обеспечения 

ПК-19.2. Умеет разрабатывать техническое задание на 

проектирование технологической оснастки для оборудо-

вания с ЧПУ 

ПК-19.3. Владеет прикладными программами конструи-

рования станочных приспособлений для станков с ЧПУ, 

реализованных в современных САПР 
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IV ТРЕБОВАНИЯ К ВКР 
 

4.1 ВКР магистра по направлению
 
подготовки «Прикладная механика» 

представляет собой самостоятельное логически завершенное исследование, 

связанное с решением целей и задач освоенной ОПОП, и демонстрирующее 

умение ее автора самостоятельно решать поставленную перед ним практиче-

скую задачу, формулировать соответствующие выводы и аргументировать 

свою точку зрения. 

4.2 ВКР выполняется в виде магистерской работы. 

4.3 Цели ВКР: 

определение соответствия уровня теоретических знаний и практиче-

ских умений магистра требованиям ФГОС ВО; 

установление степени готовности выпускника к самостоятельному вы-

полнению профессиональных задач в рамках своего направления подготовки. 

4.4 Задачи ВКР: 

формирование и развитие способностей для успешного выполнения 

своих профессиональных обязанностей; 

расширение и систематизация теоретических и практических знаний; 

подготовка к дальнейшей профессиональной деятельности в условиях 

непрерывного образования и самообразования. 

4.5 Условия и сроки выполнения ВКР устанавливается кафедрой тех-

нологии и организации машиностроительного производства на основании 

локальных документов Университета, приведенных в п.1.2. 

4.6 Темы ВКР формируются кафедрой технологии и организации ма-

шиностроительного производства после обсуждения на заседании кафедры. 

Выпускнику может предоставляться право выбора темы ВКР в порядке, 

установленном кафедрой, с необходимым обоснованием целесообразности ее 

разработки. Тема ВКР может иметь междисциплинарный характер. 

4.7 Для подготовки ВКР назначается научный руководитель и, при 

необходимости, консультанты. ВКР выполняется обучающимся самостоя-

тельно. 

4.8 В ВКР на основе теоретической подготовки решаются конкретные 

практические задачи, выносимые на публичную защиту. 

4.9 К ВКР с точки зрения еѐ содержания и изложения предъявляются 

следующие требования: 

тема ВКР должна быть актуальной; 

проблемы имеют открытый характер, а именно, содержат дискуссион-

ные, недостаточно исследованные вопросы; 

выбор предмета исследования, методы его исследования и материал 

для исследования должны обеспечивать объективность результатов; 

постановка задач должна быть конкретной, вытекать из современного 

состояния исследуемого вопроса и обосновываться анализом соответствую-

щих научных работ; 
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изложение хода и результатов исследования должно иллюстрироваться 

материалами, подтверждающими обоснованность суждений; 

результаты исследования, изложенные в заключении, должны иметь 

теоретическую и практическую значимость, сопровождаться рекомендация-

ми по их использованию в практике; 

материал должен излагаться логично, быть доказательным и убеди-

тельным; 

работа должна иметь четкую структуру, написана научным языком, 

оформлена в соответствии с установленными требованиями; 

работа может быть выполнена на русском или одном из изучаемых 

иностранных языков; язык, на котором пишется ВКР, выбирается по согласо-

ванию с научным руководителем; 

объем пояснительной записки работы, включая библиографические 

ссылки и приложения, должен составлять не менее 70 и не более 120 страниц 

машинописного текста. Объем графической части – не менее 8 и не более 12 

листов формата А1. 

4.10 ВКР состоит из нескольких разделов со следующим порядком сле-

дования: 

титульный лист; 

задание; 

аннотация; 

содержание; 

введение; 

технологическая часть; 

конструкторская часть; 

организация и планирование производства; 

проектирование цеха; 

экономическая часть; 

охрана труда; 

специальная часть; 

выводы; 

перечень ссылок; 

приложения (спецификация, карта кодирования информации, схемы, 

графики, рисунки, практические рекомендации и т.п.). 

4.11 ВКР подлежат рецензированию. Порядок рецензирования устанав-

ливается на основании локальных документов Университета, приведенных в 

п.1.2. Отзыв рецензента должен включать в себя оценку: 

актуальности темы; 

глубину и объективность анализа имеющейся литературы по теме ис-

следования; 

соответствия работы теме ВКР; 

полноты раскрытия темы; 

убедительности и обоснованности выводов и результатов работы, воз-

можностей их применения на практике; 
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экономического эффекта от предлагаемых внедрений и технических 

решений; 

правильности оформления ВКР. 

4.12 Защита ВКР проводится на открытом заседании государственной 

экзаменационной комиссии в соответствии с программой защиты ВКР, раз-

работанной кафедрой. 

4.13 Требования к оформлению ВКР изложены ниже.  

Параметры текстового редактора (формат Word): 

поля: верхнее, нижнее – 2,0 см, левое – 3,0 см, правое – 1,5 см;  

шрифт Times New Roman, размер 14 пт.; 

междустрочный интервал – 1,5;  

выравнивание по ширине; 

абзацный отступ – 1,25 см. 
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V ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ГИА 

 

5.1 Тематика ВКР 

При выборе темы необходимо учитывать ее актуальность, практиче-

скую значимость для учреждений, организаций и предприятий, где были по-

лучены первичные исходные данные для подготовки выпускной квалифика-

ционной работы.  

При выборе темы целесообразно руководствоваться опытом, накоплен-

ным при написании курсовых работ, подготовки рефератов и докладов для 

выступления на семинарах и практических занятиях, конференциях, что поз-

волит обеспечить преемственность научных и практических интересов. 

Название темы выпускной квалификационной работы должно быть 

кратким, отражать основное содержание работы. В названии темы нужно 

указать объект и / или инструментарий, на которые ориентирована работа. В 

работе следует применять новые технологии и современные методы. 

Примерная тематика ВКР: 

1. Конструкторско-технологическое обеспечение выпуска детали сбо-

рочной единицы с решением вопроса повышения производительности. 

2. Конструкторско-технологическое обеспечение выпуска детали сбо-

рочной единицы с решением вопроса повышения износостойкости рабочих 

поверхностей детали. 

3. Конструкторско-технологическое обеспечение выпуска детали сбо-

рочной единицы с решением вопроса повышения работоспособности режу-

щего инструмента. 

4. Конструкторско-технологическое обеспечение выпуска детали сбо-

рочной единицы с решением вопроса повышения эффективности операции. 

5. Конструкторско-технологическое обеспечение выпуска детали сбо-

рочной единицы с решением технологических вопросов. 

В зависимости от исходных данных и предприятий все студенты обес-

печиваются индивидуальным заданием для выполнения ВКР. 

 

5.2 Критерии оценивания 

Результаты подготовки и защиты выпускной квалификационной рабо-

ты оцениваются оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно» и 

«неудовлетворительно». 

Оценка за ВКР выставляется государственной экзаменационной комис-

сией. При выставлении оценки учитываются следующие критерии: 

актуальность темы; 

научно-практическое значение темы; 

качество и достоверность полученных результатов; 

качество представления материала и оформления ВКР; 

аргументированную защиту основных положений работы; 

наглядность представленных результатов проектирования. 
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Критерии оценивания результатов подготовки и защиты ВКР представ-

лены в таблице 2. 

Таблица 2 – Критерии оценивания результатов подготовки и защиты ВКР 

Оценка Характеристика работы и процедуры защиты ВКР 

Оценка 

«отлично» 

Выпускная квалификационная работа оформлена 

в полном соответствии с требованиями ЕСКД и 

ЕСТД, имеет практический характер. Содержание 

выпускной квалификационной работы раскрывает 

заявленную тему, а в выводах содержится реше-

ние поставленных во введении задач. Все части 

работы органически взаимосвязаны и на основе 

изучения значительного объѐма источников ин-

формации представлен самостоятельный анализ 

фактического материала и сделаны самостоятель-

ные выводы, приведенные рекомендации и разра-

ботки хорошо аргументированы. На защите вы-

пускной квалификационной работы студент де-

монстрирует глубокие знания вопросов темы, 

свободно и правильно излагает материал, решает 

практические задачи, владеет современными ме-

тодами проектирования, во время доклада ис-

пользует наглядный материал и легко отвечает на 

поставленные вопросы. Выпускная квалификаци-

онная работа имеет положительную рецензию. 

Отзыв руководителя о работе студента над вы-

пускной квалификационной работой положитель-

ный. 

Оценка 

«хорошо» 

Выпускная квалификационная работа имеет прак-

тический характер, материал изложен грамотно и 

последовательно, с соответствующими выводами, 

однако с не вполне обоснованными предложени-

ями. При защите выпускной квалификационной 

работы студент показывает знания вопросов те-

мы. Правильно излагает материал, решает прак-

тические задачи, а во время доклада использует 

наглядный материал и без особых затруднений 

отвечает на поставленные вопросы. Выпускная 

квалификационная работа имеет положительную 

рецензию. Отзыв руководителя о работе студента 

над выпускной квалификационной работой поло-

жительный. 

Оценка 

«удовлетворительно» 

Выпускная квалификационная работа носит прак-

тический характер, базируется на практическом 
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Оценка Характеристика работы и процедуры защиты ВКР 

материале, но анализ выполнен поверхностно. В 

работе просматривается последовательность из-

ложения материала. Представлены необходимые 

предложения по совершенствованию предмета 

исследования. При защите выпускной квалифика-

ционной работы студент проявляет неуверен-

ность, показывает слабое знание вопросов темы, 

не даѐт полного аргументированного ответа на 

заданные вопросы. В рецензии имеются серьѐз-

ные замечания к содержанию работы. Отзыв ру-

ководителя положительный. 

Оценка 

«неудовлетворительно» 

Выпускная квалификационная работа условно 

допущена к защите руководителем и выпускаю-

щей кафедрой с указанием замечаний по содер-

жанию работы. Студент на защите не может ар-

гументировать выводы, привести подтверждение 

принятым решениями, не отвечает на поставлен-

ные вопросы, плохо владеет темой работы. В ре-

цензии имеются серьѐзные замечания к содержа-

нию работы. Отзыв руководителя отрицательный. 

 

Оценка магистерской работы является интегральным показателем, 

который складывается из отзыва научного руководителя, внешней рецензии, 

доклада и ответов на вопросы, ответов на замечания и недостатки рецензента 

на защите ВКР. 

 

5.3 Контрольные вопросы для оценки результатов выполнения 

ВКР 

При защите ВКР выпускник должен дать правильные ответы на при-

мерный перечень приведенных ниже вопросов: 

1. Как называется процесс построения трѐхмерных моделей с помощью 

комбинаций булевых операций? 

2. Каким охранным документом защищены полезные модели? 

3. Что такое Интеллектуальная собственность? 

4. Срок действия патента на изобретение. 

5. Какова цель научного исследования? 

6. Перечислите виды научных исследований. 

7. Чем обосновывается актуальность темы научно-исследовательской 

работы? 

8. Как оценить научную новизну исследования? 

9. Какова роль эксперимента в научном исследовании? Какие виды 

экспериментов вы знаете? 
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10. Методология и методы педагогических исследований в высшей 

школе. 

11. Формы обучения в высшей школе. 

12. Структура эмпирического уровня исследования. Данные наблюде-

ния, эмпирические зависимости и факты. 

13. Теоретический уровень научного исследования, его структура. 

14. Какой фактор является наиболее частой причиной травм в машино-

строении? 

15. Какие предусмотрены мероприятия на участке для снижения шума 

и вибраций? 

16. Какие предусмотрены противопожарные мероприятия на участке? 

17. Что относится к психофизиологическим опасным факторам? Какие 

меры уменьшения этих факторов предусмотрены на участке? 

18. Какой нормативный документ устанавливает требования безопас-

ности к обработке металлов резанием? 

19. Какие СОЖ относятся к группе эмульсолов? 

20. Чем опасна стружка скалывания? 

21. Чем опасна сливная стружка? 

22. Какие средства пожаротушения должны быть в помещениях, где 

хранится стружка титановых и магниевых сплавов? 

23. Какова периодичность прохождения аттестации рабочими, связан-

ными с перемещением грузов кранами и подъемными устройствами? 

24. Как обозначают проходы и проезды в цехах и на участках? 

25. Какая величина освещенности должна быть в механических цехах 

при применении систем искусственного комбинированного освещения? 

26. Какой нормативный документ устанавливает общие требования 

безопасности к металлообрабатывающим станкам? 

27. Какую предупреждающую окраску наносят на выступающие части 

станка, способные травмировать ударом? 

28. Как выглядит предупреждающий знак опасности? 

29. Охарактеризуйте структуру производственного цикла на машино-

строительных предприятиях. 

30. Назовите показатели уровня качества системы управления машино-

строительным предприятием. 

31. Концепция маркетинговой деятельности предприятия. 

32. Дайте определение понятиям «качество», «обеспечение качества», 

«управление качеством». 

33. Что такое активный контроль технологических процессов. Приве-

дите примеры. 

34. Принципы автоматизации контроля. 

35. Правила проектирования процессов и операций контроля. 

36. Методика определения средств контроля. 

37. Нормирование контрольных операций. 

38. Оценка экономической эффективности контроля. 
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39. Научно-исследовательская направленность образовательного про-

цесса. 

40. Образовательные технологии в системе подготовки инженера. 

41. Мировые тенденции в подготовке инженерных кадров. 

42. Перечислите основные виды технологических документов и дайте 

их краткое описание. 

43. Что называют организационным определением САПР ТП? 

44. Укажите две основные методологии проектирования ТП изготовле-

ние изделий машиностроения. 

45. Какой комплекс работ должен быть выполнен при проведении раз-

мерного анализа? 

46. В чѐм заключаются особенности формирования размерных цепей 

при обработке заготовок на станках с ЧПУ? 

47. Что понимают под размерной цепью и технологической размерной 

цепью? 

48. Какие виды технологических размерных цепей существуют? 

49. С какой целью выявляют и рассчитывают размерные цепи техноло-

гической системы? 

50. С какой целью выявляют и рассчитывают операционные размерные 

цепи? 

51. Какие звенья входят в любую размерную цепь? 

52. Классификация режущего инструмента по ISO. 

53. Эффективность использования сменных многогранных пластин в 

качестве режущей части инструмента. 

54. Какова структура введения выпускной квалификационной работы? 

55. Общая схема выполнения научного исследования. 

56. Инструментальное обеспечение автоматизированных производств. 

57. Типы резцов, применяемых в автоматизированном производстве. 

58. Типовые конструкции резцов для выполнения различных операций 

на токарных станках с ЧПУ. 

59. Эффективность сборных и многогранных пластин из твердого 

сплава, минералокерамики и сверхтвердых материалов. 

60. Формирование инструментальных комплектов и их взаимосвязь с 

технологическим процессом. 

61. Информационный поиск данных об инструменте. 

62. Штриховое кодирование инструмента. 

63. Эффективность поиска систем классификации и кодирования ин-

струмента. 

64. Особенности требований для приспособлений для станков с ЧПУ? 

65. Особенности базирования заготовок на станках с ЧПУ? 

66. Какие системы приспособлений применяют на станках с ЧПУ? 

67. Какие требования предъявляются к станочным приспособлениям, 

применяемым на станках с ЧПУ? 
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68. Что относится к вспомогательному инструменту оборудования с 

ЧПУ? 

69. В чем заключается механизация приспособлений для станков с 

ЧПУ? 

70. Понятие робототехнической системы, робототехнического модуля. 

71. Рабочая планировка РТК. 

72. Выбор моделей промышленных роботов и систем. 

73. Сущность процесса ХЛШ. Достоинства и недостатки. Область 

применения. Точность и качество получаемых деталей. 

74. Классификация процессов и операций ХЛШ. 

75. Этапы разработки ТП ХЛШ. 

76. Технологичность деталей, получаемых ХЛШ. 

77. Понятие и сущность технологии сборки. 

78. Основные задачи технологии сборки. 

79. Как классифицируются процессы сборки по стадиям выполнения и 

уровню механизации и автоматизации? 

80. Назовите основные организационные формы сборки и дайте их ха-

рактеристику. 

81. Какова последовательность разработки технологического процесса 

сборки изделия? 

82. Что включает в себя технологический контроль сборочных черте-

жей? 

83. Каким требованиям должна удовлетворять конструкция изделия 

для обеспечения технологичности при сборке? 

84. Как строится схема сборки изделия? 

85. Как определяется содержание сборочных операций? 

86. В чем заключается системный подход к автоматизации программи-

рования оборудования с ЧПУ на примере развития САМ-систем? 

87. Основные методы программирования обработки на станках с ЧПУ. 

88. Общие этапы работы с CAD-CAM системой. 

89. Виды моделирования поверхностей детали и заготовки. 

90. Алгоритм работы в САМ-системе. 

91. Что принимается в качестве оценочной функции технических огра-

ничений в математической модели процесса резания? 

92. Что понимают под оптимизацией? 

93. Чем объясняется понятие оптимальности? 

94. Сущность, цель и задачи функционально-стоимостного анализа. 

95. Функционально-стоимостной анализ в решении организационно-

производственных задач. 

96. Какие технологические процессы можно отнести к наукоѐмким? 

97. Назовите наукоѐмкие технологии, используемые в создании новых 

материалов для машиностроения. 
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29. ГОСТ 12.1.005—88 ССБТ Общие санитарно-гигиенические требо-

вания к воздуху рабочей зоны. — Введ. 1989-01-01. — М.: Изд-во стандар-

тов, 2008. — 50 с. — Текст: электронный. — URL: 

https://docs.cntd.ru/document/1200003608?ysclid=ljby2hn9qw181615321 

30. ГОСТ 12.2.003—91 ССБТ Оборудование производственное. Общие 

требования безопасности. — Введ. 1992-01-01. — М.: Изд-во стандартов, 

2001. — 11 с. — Текст: электронный. — URL: 

https://docs.cntd.ru/document/901702428?ysclid=ljby3nvzkj302705640 
 

Учебно-методическое обеспечение 

1. Методические указания к выполнению практических занятий по 

курсу «Проектирование машиностроительных производств» / 

О. Е. Желтобрюхова, С. Ю. Стародубов, А. Б. Таровик. – Алчевск: ДонГТУ, 

2017. – 68 с. — Текст: электронный. — URL: 

http://library.dstu.education/download.php?rec=104686 

2. Методические указания к выполнению лабораторно-практического 

занятия "Автоматизация аналитического метода расчета припусков" / 

Н. А. Мосягин, А. Н. Чекалов, О. Е. Желтобрюхова. – Алчевск: ДГМИ, 2004. 

– 41 с. 

3. Методические указания по конструированию станочных приспособ-

лений в курсовых и дипломных проектах (для студентов машиностроитель-

ных специальностей) / А. Н. Зелинский, Ю. В. Пипкин. – Алчевск: ДГМИ, 

2000. – 51 с. 

https://studizba.com/files/show/djvu/3580-1-.html
https://lib-bkm.ru/load/11-1-0-921?ysclid=ljbxvfnj8s557523873
https://lib-bkm.ru/load/11-1-0-921?ysclid=ljbxvfnj8s557523873
https://libcats.org/book/479335?ysclid=ljbxwpmzna443595362
https://docs.cntd.ru/document/1200136071?ysclid=ljby0k3zqr523565870
https://docs.cntd.ru/document/1200118606?ysclid=ljby1aonvn282069615
https://docs.cntd.ru/document/1200003608?ysclid=ljby2hn9qw181615321
https://docs.cntd.ru/document/901702428?ysclid=ljby3nvzkj302705640
http://library.dstu.education/download.php?rec=104686
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6.2 Базы данных, электронно-библиотечные системы, 

информационно-справочные и поисковые системы 
 

1. Научная библиотека ДонГТУ – library.dstu.education 

2. Электронная библиотека БГТУ им. Шухова – http://ntb.bstu.ru/jirbis2/ 

3. Электронно-библиотечная система «Консультант cтудента» –

 http://www.studentlibrary.ru/cgi-bin/mb4x 

4. Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека 

онлайн» – http://biblioclub.ru/index.php?page=main_ub_red 

5. Электронно-библиотечная система IPR BOOKS – Сублицензионный 

договор с ООО "Научно-производственное предприятие "ТЭД 

КОМПАНИ", http://www.iprbookshop.ru/ 

6. Федеральная служба по экологическому, технологическому и 

атомному надзору (Ростехнадзор) https://www.gosnadzor.ru/ 

 

http://library.dstu.education/
http://ntb.bstu.ru/jirbis2/
http://www.studentlibrary.ru/cgi-bin/mb4x
http://biblioclub.ru/index.php?page=main_ub_red
https://www.dstu.education/sveden/files/objects/ipr_dog.pdf
https://www.dstu.education/sveden/files/objects/ipr_dog.pdf
https://www.dstu.education/sveden/files/objects/ipr_dog.pdf
http://www.iprbookshop.ru/
https://www.gosnadzor.ru/
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VII МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Материально-техническая база обеспечивает проведение всех видов 

деятельности в процессе подготовки и выполнения ГИА, соответствует тре-

бованиям ФГОС ВО. 

Материально-техническое обеспечение ГИА представлено в таблице 3. 

Таблица 3 – Материально-техническое обеспечение ГИА 

Наименование оборудованных учебных кабинетов 

Адрес  

(местоположение) 

 учебных  

кабинетов 

Лаборатория САПР  

Аудитория для групповых и индивидуальных консультаций, для 

проведения дипломного проектирования, организации самостоя-

тельной работы, в том числе, научно-исследовательской, представ-

ления результатов самостоятельного исследования ВКР, оборудо-

ванная учебной мебелью, компьютерами с неограниченным досту-

пом к сети Интернет. 

Учебные мастерские 

Аудитория для проведения научных исследований, организации 

самостоятельной работы, оборудованная комплектами вспомога-

тельного инструмента к металлорежущим станкам; комплектами 

режущего инструмента; станочными приспособлениями; измери-

тельным инструментом, средствами измерения и контрольно-

измерительными приборами; заготовками. Оборудование: 1) ста-

нок токарно-винторезный 1К62 (2 шт.); 2) учебный стенд на базе 

токарно-винторезного станка 1К62; 3) горизонтально-фрезерный 

станок 6М82; 4) горизонтально-фрезерный станок 6Н81; 5) учеб-

ный стенд на базе токарно-револьверного автомата 1Д118; 6) то-

чильно-шлифовальный станок 3М633; 7) станок алмазно-заточной 

для резцов 3Б622; 8) универсально-заточной станок 3А64Д; 9) то-

карно-затыловочный станок 1Б811; 10) зубошлифовальный станок 

5831; 11) полуавтомат зубофрезерный 5К301; 12) настольно-

сверлильные вертикальные станки 2М112 и 2Д112Л; 13) плоско-

шлифовальный станок 3Г71; 14) станок ножовочный 8Б72К; 15) 

токарный с ЧПУ 16Б16Т1С1; 16) радиально-сверлильный станок 

2А592; 17) электроэрозионный копировально-прошивочный станок 

4Г721М; 18) учебный стенд на базе токарно-револьверного станка 

1336М; 19) станок токарный патронно-центровой с ЧПУ мод. 

16К30Ф3-333; 20) станок бесконсольный вертикально-фрезерный с 

ЧПУ мод. 6520Ф3-01 (модернизированный); 21) станок многоцеле-

вой МС 12-250 с ЧПУ; 22) станок широкоуниверсальный фрезер-

ный с ЧПУ мод. 6Б76ПФ2; 23) робот-манипулятор УМ-160 с ЧПУ. 

294204, Луганская 

Народная Республи-

ка, город Алчевск, 

улица Чапаева, дом 

51, ауд. 307 корп. 3 

 

 

294204, Луганская 

Народная Республи-

ка, город Алчевск, 

улица Чапаева, дом 

51, ауд. 102 корп. 3 

 

 

 

 

 

…… 
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Лист согласования программы ГИА 

Лист регистрации изменений программы ГИА 

 

Номер из-

менения 

Номера страниц Основание 

для внесения 

изменений 

ФИО Подпись Дата 

Дата вве-

дения из-

менений 

заменен-

ных 

новых аннулиро-

ванных 

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         
 
 

 

  

 

  

  


