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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) – является 

частью основной образовательной программы: образовательной программы среднего 

профессионального образования - программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в части 

освоения основного вида деятельности (ВД): 

«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 5.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Цель – сформировать у обучающихся общие и профессиональные компетенции в 

области 

«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих». 

С целью овладения указанным видом деятельности и соответствующими 

профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального 

модуля должен: 

иметь практический опыт: 

проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

проверки работоспособности и исправности оборудования поста

 частично механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

проверки наличия заземления сварочного поста частично

 механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной 

сварки (наплавки); 

настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки; 

выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

уметь: 

проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением; 

настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

знать: 

основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной 

сваркой (наплавкой) плавлением; 



 

сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; 

порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их

 предупреждения и исправления. 

 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля: 

всего – 540 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 180 часов, включая: в форме 

практической подготовки – 400 часов; 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 120 часов; самостоятельной 

работы обучающегося – 60 часов 

учебной практики – 180 часов; производственной практики – 180 часов. 



 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом деятельности «Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих», в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 5.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 

из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей 

и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руковод- 

ством, потребителями. 



 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Тематический план профессионального модуля 

 

 

 

 

 

Коды про- 

фессиональ- 

ных 

компе- 

тенций 

 

 

 

 

 

Наименования разделов профессионального 

модуля 

 

 

 

Всего ча- 

сов (макс. 

учебная 

нагрузка и 

практики) 

 

 

 

в т.ч. в 

форме 

практи- 

ческой 

подготов 

ки 

Объем времени, отведенный 

на 

освоение междисциплинарного курса 

(курсов) 

 

Практика 

Обязательная 

ауди- торная 

учебная нагрузка 

обу- 

чающегося 

 

 

Самостояте 

льная 

работа 

обучающег 

ося, 

часов 

 

 

 

 

Учебная, 

часов 

 

 

 

Производ- 

ственная, 

часов  

 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лаборатор 

ные и 

практичес 

кие 

занятия, 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ОК 2-4,6 

ПК 5.1. 

ПК 5.2. 

ПК 5.3. 

Раздел 1.ПМ.05 Технология частично механи- 

зированной сварки (наплавки) плавлением в за- 

щитном газе 

360 220 120 40 60 180  

Производственная практика 180 180  180 

 Всего: 540 400 120 40 60 180 180 



 

 

 
3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 

Наименование разде- 

лов профессиональ- 

ного модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая 

работ (проект) 

Объем 

часов 

1 2 3 

ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. 540 

МДК 05.01 Выполнение работ по профессии рабочего (Сварщик частично механизированной сварки плавлением) 180 

Раздел 1. ПМ.05 Технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. 180 

Тема 1.1. Содержание учебной дисциплины 60 

Техника и технология 1 Сущность механизированной сварки плавлением 2 

частично механизиро- 2 Общие сведения о сварочных материалах 2 
ванной сварки (на- 3 Сварочные материалы для механизированной сварки (наплавки) плавлением. 2 
плавки) плавлением 4 Проволока стальная сварочная 2 
различных деталей из 5 Порошковая проволока и лента 2 
углеродистых и 6 Неплавящиеся электродные стержни 2 
конструкционных ста- 7 Сварочные флюсы 2 
лей во всех про- 8 Защитные газы для сварки плавлением 2 
странственных по- 9 Правила поставки, хранения и подготовки сварных материалов 2 
ложениях сварного 10 Общие понятия о сварочных полуавтоматах и автоматах 2 
шва. 11 Установка для частично механизированной сварки 2 

 12 Установка для механизированной сварки 2 

 13 Полуавтоматы для сварки в активных защитных газах 2 

 14 Полуавтоматы для сварки в инертных газах 2 

 15 Основные устройства и механизмы полуавтоматов 2 

 16 Подающий механизм, виды, устройство 2 

 17 Устройство горелки 2 

 18 Устройство шлангового провода 2 

 19 Полуавтоматы тянущего и толкающего типа 2 

 20 Газовая аппаратура 4 



 

 21 Технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из уг- 2 

  леродистых и конструкционных сталей в нижнем пространственном положении сварного шва.  

 22 Технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из уг- 2 

  леродистых и конструкционных сталей в вертикальном пространственном положении сварного 

шва. 

 

23 Технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из уг- 

леродистых и конструкционных сталей в горизонтальном пространственном положении сварного 

шва. 

2 

24 Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву ме- 

талла. 

2 

25 Понятие о сварочном напряжении и деформации 2 

26 Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформации в сва- 

риваемых изделиях. 

2 

27 Методы снижения напряжения и деформации 2 

28 Приемы устранения напряжений и деформаций 2 

29 «Оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки плавящимся элек- 

тродом в среде активных газов и смесях». Контрольное занятие. 

2 

Практические занятия 36 

1 ПР №1. Ознакомление с устройством и принципом работы сварочного полуавтомата(тренажѐр 

сварщика ТСДС- 08) 

4 

2 ПР №2. Отработка техники механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных 

газов стальных пластин в нижнем пространственном положении сварного шва. (тренажѐр 

сварщика ТСДС- 08) 

4 

3 ПР №3. Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в ниж- 

нем положении стыковых швов(тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

4 ПР №4. Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в ниж- 

нем положении угловых швов(тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

5 ПР №5. Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в верти- 

кальном положении стыковых швов(тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

6 ПР №6. Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в верти- 

кальном положении угловых швов(тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

7 ПР №7. Отработка навыков техники частично механизированной сварки в защитном газе в гори- 

зонтальном положении стыковых швов(тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 



 

8 ПР №8. Отработка навыков техники частично механизированной в защитном газе трубных стыков 

(кольцевых швов) (тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

9 ПР №9. Отработка навыков техники механизированной сварки порошковой проволокой в среде 

активных газов стальных пластин в горизонтальном пространственном положении сварочного 

шва. (тренажѐр сварщика ТСДС- 08) 

4 

Тема 1.2. Содержание учебной дисциплины 20 

Техника и технология 

частично механизиро- 

ванной сварки (на- 

плавки) плавлением 

конструкций (оборудо- 

вания, изделий, узлов, 

трубопроводов, дета- 

лей) из углеродистых 

сталей, предназначен- 

ных для работы под 

давлением в различ- 

ных пространственных 

положениях сварного 

шва. 

1 Подготовка деталей под сварку 2 

2 Выбор режимов сварки 2 

3 Расчѐт режимов сварки 2 

4 Техника сварки стыковых и угловых швов 2 

5 Техника сварки швов большой длины 2 

6 Техника сварки углеродистых и легированных сталей 2 

7 Техника сварки алюминия* 2 

8 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением конструкций 

трубопроводов, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных по- 

ложениях сварного шва. 

2 

9 Способы предупреждения и исправления деформаций 2 

10 Основные и сварочные материалы для механизированной сварки плавящимся электродом в среде 

активных газов и смесях углеродистых сталей. Контрольное занятие. 

2 

Практические занятия 4 

1 

1 

ПР №10. Отработка навыков техники механизированной сварки плавящимся электродом в среде 

активных газов и смесях труб из углеродистых сталей под углом 45
о
. (тренажѐр сварщика 

ТСДС- 08) 

4 



 

Самостоятельная работа обучающихся при изучении раздела 2. ПМ.05 

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к заня- 

тиям; 

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление 

практических работ, отчетов и подготовка к их защите; 

- подготовка к контрольным работам; 

- подготовка и защита сообщений, докладов. 

Тематика домашних заданий 

Составление конспекта, сообщения, доклада по темам: 

1. Инструменты и приспособления сварщика для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и 

смесях. 

2. Оборудование сварочного поста для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях. 

3. Оборудование сварочного поста для механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов. 

4. Требования к источникам питания и установкам для механизированной сварки плавящимся электродом. 

5. Расшифровка марок сварочных материалов для механизированной сварки плавящимся электродом углеродистых, 

конструкционных сталей, в т. ч. импортного производства. 

6. Дефекты сварных швов, выполненных механизированной сваркой плавящимся электродом в среде активных газов и смесях. 

7. Техника и технология механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях труб из углероди- 

стых сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

Техника и технология механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов труб из углеродистых стаей во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

8. 9. Техника и технология механизированной наплавки порошковой проволокой в среде активных газов инструментов из угле- 

родистых и конструкционных сталей. 

60 



 

Учебная практика: 

Виды работ: 

1. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

2. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках. 

3. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и 

сме- сях стыковых и угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей 

4. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и 

угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей. 

5. Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и угловых 

швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. 

6. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и 

угло- вых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. 

7. Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и угловых 

швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. 

8. Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов кольцевых швов 

труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. 

9. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях кольцевых 

швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных 

положениях. 

10. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых, 

угловых швов резервуара высокого давления из пластин толщиной 6, 8 и 10 мм и труб с толщиной стенок от 3 до 10 мм из угле - 

родистой стали. 

11. Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей. 

12. Исправление дефектов сварных швов. 
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Производственная практика Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в 

защитных газах. 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сбороч- 

ных приспособлений. 

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной 

ста- ли в различных положениях сварного шва. 

Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных 

положениях сварного шва. 

7. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под 

углом 45°. 

8. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и сме- 

сях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 

25-250 мм. 

9. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов полностью за- 

мкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. 

6. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва. 
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Всего (включая практику) 540 



 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Материально-техническое обеспечение 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета 

теоретических основ сварки и резки металлов, слесарной и сварочной мастерских. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета теоретических основ 

сварки и резки металлов: 

 рабочее место преподавателя; 

 посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

 комплект учебно-методических материалов, методических рекомендаций и разработок; 

 действующие модели сварочного оборудования; 

 комплект методической документации по предмету; 

 методические рекомендации по проведению практических занятий; комплекты 

электронных плакатов: 

«Технология и оборудование сварки» 

«Оборудование. Техника и технология сварки и резки металлов» 

Технические средства обучения: мультимедийный комплекс: мультимедийный 

проектор, мультимедийная доска «SMART Notebook», компьютер. 

Оборудование рабочих мест слесарной мастерской: 

 рабочие места по количеству обучающихся; 

 набор слесарных и измерительных инструментов; 

 приспособления для правки и рихтовки; 

 средства индивидуальной и коллективной защиты; 

 инструмент для ручной и механизированной обработки металла; 

 набор плакатов; 

 техническая документация на различные виды обработки металла; 

 журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении слесарных работ. 

Оборудование рабочих мест сварочной мастерской: 

 рабочее место мастера производственного обучения; 

 рабочие места обучающихся (сварочные посты); 

 оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для ручной дуговой сварки; 

 оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для газовой сварки; 

 набор плакатов; 

 журнал инструктажа по безопасным условиям труда при выполнении сварочных работ. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

- место преподавателя; 

- рабочие места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект ручного вспомогательного инструмента сварщика; 

- комплект лабораторного инвентаря (контрольно-измерительные приборы, 

штативы с винтовым устройством, меры для дозировки количества материалов, 

наносимых на пластину, сварочные материалы и т. д.). 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест на производственной практике: 

- слесарное оборудование; 

- оснащение сварочного поста источниками питания; 

- кабели, сварочные провода и токоподводящие зажимы, применяемые при 

оснащении сварочных постов; 



 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литера- Основные источники: 

1. В.В.Овчинников Контроль качества сварных соединений: учебник: Рекомендовано ФГУ 

«ФИРО». — 2-e изд., испр. — М.: Издательский центр «Академия», 2017, 223с. 

2. О.Н.Куликов Охрана труда при производстве сварочных работ, учебник, 

М.Академия, 2016, 218с. 

3. Овчинников В.В. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных 

металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, учебник, 

Академия, 2016 

 

Дополнительные источники: 

1. Никитин В.А. Средства технологического оснащения для сборки и сварки 

секций корпуса судна, учебник, ЦТСС АО, 2015 

2. Г.Г.Чернышов Сварочное дело «Сварка и резка металлов» : учебник, 

М.Академия, 2015,493с. 

3. Овчинников В. В. Технология электросварочных и газосварочных работ: 

учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». — М.: Издательский центр «Академия», 2015, 

262с. 

4. Овчинников В. В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». — 2-e изд., испр. — М.: 

Издательский центр 

«Академия», 2015, 223с. 

5. Овчинников В.В. Современные виды сварки, учеб. Пособие, Академия, 2014 

6. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов, учебник, Академия, 2014 

7. Чернышов Г.Г. Материалы и оборудование для сварки плавлением и 

термической резки: учебник, М.Академия, 2012, 235с. 

8. Овчинников В. В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки 

металлов: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». — М.: Издательский центр 

«Академия», 2012, 234с. 

9. Овчинников В. В. Оборудование, механизация и автоматизация сварочных 

процессов: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». — 2-e изд., испр. — М.: Издательский 

центр «Академия», 2012, 253с. 

10. Вознесенская И.М. Основы теории ручной дуговой сварки учебное пособие 

НПО.-М.: Академкнига,2005, 250с. 

11. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка учебное пособие СПО.-М.: 

Академия,2007, 313с. 

12. Жигалина Т.Н. Сварщик учебное пособие СПО.-М.: Академкнига,2006, 300с. 

13. Казаков Ю.В. Сварка и резка материалов / Под ред. Казакова Ю.В. (8-е изд., 

стер.) учеб.пособие НПО. – М.: Академия, 2010. 400 с. 

14. Маслов В.И. Сварочные работы учебное пособие СПО.-М.: Академия, 2016, 282с. 

15. Овчинников В.В. Газосварщик (1-е изд.) учеб.пособие. – М.: Академия, 2010. 64 с. 

16. Чернышов Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика / Под ред. 

Чернышова Г.Г. (3-е изд., стер.) учеб.пособие НПО. – М.: Академия, 2010. 400 с. 

17. Юхин Н.А. Ручная сварка при сооружении и ремонте трубопроводов пара и 

горячей воды: иллюстрированное пособие. – Издательство «Соуэло», 2003 

18. Юхин Н.А. Иллюстрированное пособие сварщика. – Издательство «Соуэло», Москва, 

2000 

19. Юхин Н. А. Дефекты сварных швов и соединении: учебнно-справочное пособие. – 

Издательство «Соуэло», Москва, 2007 

20. Юхин Н.А. Выбор сварочного электрода: учебно-справочное пособие. – Издательство 



 

«Соуэло», Москва, 2003 

21. Малаховский В.А. Руководство для обучения газосварщика и газорезчика: 

Практическое пособие. – М.: Высш. шк., 1990 

22. Газосварщик: учеб. пособие для нач.проф.образования/ Н.А.Юхин: под ред. 

О.И.Стеклова. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009 

23. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, 

чугунов во всех пространственных положениях: электронный учебник НПО.-М.: 

Академия-Медиа, 2013. 

24. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, 

чугунов во всех пространственных положениях: электронный учебно-методический 

комплекс СПО.-М.: Академия-Медиа,2015. 

25. Журналы «Сварочное производство» 

26. Методические рекомендации для студентов по проведению практических работ. 

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа: 

- www.svarka-reska.ru 

- www.svarka.net 

- www·prosvarky.ru 

- websvarka.ru 

 

4.3. Организация образовательного процесса 

4.3.1 Образовательная организация, реализующая ООП СПО, должна обеспечить 

проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, 

практической работы обучающихся, учебной и производственной практик, 

предусмотренных учебным планом с учетом действующих санитарных, противопожарных 

правил и норм. 

4.3.2. Реализация настоящей Программы должна обеспечивать: 

- выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая 

как обязательный компонент практические задания с использованием персональных 

компьютеров и компьютерных тренажеров, имитирующих различные способы сварки и 

пространственные положения; 

- освоение обучающимися ПМ в условиях созданной соответствующей 

образовательной среды в образовательной организации или в организациях в зависимости 

от специфики вида деятельности. 

4.3.3. Обязательным условием реализации настоящей Программы является 

предварительное (или параллельное) освоение: 

- учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП 01 «Основы инженерной 

графики», ОП 03 «Основы электротехники», ОП 04 «Основы материаловедения», ОП 05 

«Допуски и технические измерения»; 

4.3.4. При организации образовательного процесса необходимо соблюдать 

требования обеспеченности каждого обучающегося современными учебными, учебно-

методическим печатными и/или электронными изданиями, учебно-методической 

документацией и материалами. 

4.3.5. Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на 

базе мастерских, производственное обучение проводится на предприятиях и должно быть 

приближено к производственным условиям. 

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация основной профессиональной образовательной программы по 

специальности среднего профессионального образования должна обеспечиваться 

педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, 

соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера 

производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда по профессии рабочего выше, 

http://www.svarka-reska.ru/
http://www.svarka.net/


 

чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для 

преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти 

преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в 

профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится 

практика: должны иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем 

предусмотрено ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (на- плавки)) для выпускников. 



 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Результаты (освоенные 

профессиональные и 

общие компетенции) 

 

Основные показатели оценки результата 

ПК 5.1. Выполнять частично механи- 

зированную сварку плавлением раз- 

личных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях свар- 

ного шва. 

Правильность пользования оборудованием и 

аппарату- рой для частично механизированной 

сварки. Соблюдение последовательности выполнения 

сварочных работ согласно техпроцесса. Соблюдение 

норм охраны труда и пожарной безопасности. 

ПК 5.2. Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением различных деталей и 

конструкций из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Правильность пользования оборудованием и 

аппарату- рой для частично механизированной 

сварки. Соблюдение последовательности выполнения 

сварочных работ согласно техпроцесса. Соблюдение 

норм охраны труда и пожарной безопасности. 

ПК 5.3. Выполнять частично механи- 

зированную наплавку различных де- 

талей 

Правильность выбора режимов наплавки деталей с 

ис- пользованием специальных приспособлений, 

согласно техпроцесса. Соблюдение норм 

безопасности труда, правил пожарной безопасности. 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые ме- 

тоды и способы выполнения профес- 

сиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

Организация собственной деятельности по выбору 

типовых методов и способов выполнения профессио- 

нальных задач и самостоятельного оценивания 

эффективности и качества своего выбора. 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандартных ситуа- 

циях и нести за них ответственность. 

Результативность принятого решения в стандартных 

и нестандартных ситуациях и осознание 

ответственности за принятые решения. 

ОК 4. Осуществлять поиск и исполь- 

зование информации, необходимой 

для эффективного выполнения про- 

фессиональных задач, профессио- 

нального и личностного развития. 

Обоснованность выбора оптимальных источников 

информации, необходимой для эффективного выпол- 

нения профессиональных задач, профессионального 

и личностного развития. Выполнение эффективного 

поиска необходимой информации с целью точного 

решения профессиональных задач; использование 

раз- личных источников, включая электронные 

ОК 6. Работать в коллективе и ко- 

манде, эффективно общаться с кол- 

легами, руководством, потребите- 

лями. 

Эффективность общения с коллегами, руководством, 

потребителями. Своевременность выполнения 

профессиональных обязанностей. Соблюдение 

требований деловой культуры 

 


